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raicni- og 

VaremaerkestyreUen 

1 8 NOV. 2003 
1 Modtaget 

Fremgangsmade og en indretning til fremforing af i hovedsagen rek- 
tangulaere tojstykker til en ilaegger. 

Naervaerende opfindelse angar en fremgangsmade til fremforing af i det vae- 
sentlige rektangulaere tojstykker tii en ilaegger ifelge den indledende del af 
krav 1. Opfindelsen angar endvidere en indretning til fremforing af i det vae- 
sentlige rektangulaere tojstykker til en ilaegger ifelge den indledende del af 
krav 8. 

Ilaegning af i det vaesentlige rektangulaere tojstykker i en ilaegger. foregar ofte 
med det formal, at fa vaskede og stadig fugtige tojstykker strakt ud inden de 
fores gennem en vaskerimaskine som f.eks. en strygerulle. Til dette formal er 
indrettet en ilaegger foran vaskerimaskinen. Tojstykkerne tages et af gangen 
fra en bunke af tojstykker og anbringes i transportklemmer for transport til en 
ilaegger. 

Fra EP 0 982 428 A1 kendes saledes en fremgangsmade og en indretning til 
fremforing af tojstykker til en vaskerimaskine. Ved en indforingsstation tages 
hvert enkelt tojstykke manuelt op af en operator, og to modstaende hjomer 
af en sidekant findes. Herefter anbringes tojstykkets hjorner i to efter hinan- 
den folgende transportklemmer. der er indrettet i en fremforingstransportor. 
Tojstykket. der er anbragt i de to efter hinanden folgende transportklemmer 
transporteres "sidevaerts" ud i et bufferiager. Bufferlagret er ofte integreret i 
en transportskinne. der udgor en del af fremforingstransportoren. Fra buffer- 
tagret fores tojstykkerne et af gangen til en ilaegger for ilaegning i en stryge- 
rulle. Ved forsiden af ilaeggeren overtures tojstykkerne fra fremforingstrans- 
portorens transportklemmer til spredeklemmer. der er indrettet i ilaeggeren. 
Spredeklemmerne tjener til, at udstaekke tojstykket ved forsiden. pa tvaers af 
iteggerens transporting, hvorefter det udstrakte tojstykke fores ind . 
ilaeggeren og videre ind i strygerullen. 
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Fremgangsmaden muliggor ogsa, at de enkelte t0jstykker kan sorteres i stor- 
relse efter det er anbragt pa transportklemmerne, og at de forskellige storrel- 
ser t0jstykker kan transporteres ud i hver sit buffertager. Herved muliggor 
fremgangsmaden, at store og sma t0jstykker kan strygerulles hver for sig. 

5 

Fremgangsmaden kraever dog uforholdsvis meget manuel handtering af det 
enkelte tojstykke. Forst skal hvert enkelt tojstykke skal tages op af en opera- 
tor og to hoslrggende hjorner pa en sidekant af t0jstykket skal findes, rnden 
hjomerne herefter kan anbringes i to efler hinanden folgende transportklem- 

10 mer. Da t0jstykkerne endvidere ofte er blandet sammen i bunker med bade 
store og sma t0jstykker t er cyklysttden ikke nodvendigvis ens for hhv. de sto- 
re t0jstykker og de sma tojstykker. Cyklustiden pr. tojstykke varlerer derfor alt 
efter typen/storrelsen af tojstykke, og da cyklustiden endvidere er forholdsvis 
lang, er det nodvendigt at indrette flere indforingsstationer, med hver en ope- 

15 rator, for at udjaevne disse forskelle. Forst hermed er det muligt, at indfore 
tifstraskkeligt mange tojstykker til at fremforingstransportorens kapacitet ud- 
nyttes optimalt. 



Derved traeder en af ulemperne ved et fremforingssystem frem, rdet det for at 
20 kunne udnytte den kapacitetsforogelse en fremforingstransportor giver, med- 
forer at kapacitetsbegraensningen i systemet flyttes til indforingsstationeme 
hvor tojstykkeme anbringes i transportklemmerne. 

KapacitetsforogelseFeFet generelt" formal for ~sad~anne fremf orihgssystemer^ 
25 der anvendes til fremforing af tojstykker til en ilaegger. Derfor soges det at 
nedbringe operatortiden (cyklustiden) pr. tojstykke, for derved samlet set at 

0 

kunne anvende mindre operatortid, eller at opna en hojere produktivftet pr 
operator. 
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Det er derfor et formal for opfindelsen at tilvejebringe en fremgangsmade og 
en indretning hvornned ulempeme med den kendte teknik undgas, og hvor 
der samtidig opnas en kapacitetsforogelse i forhold til den kendte teknik. 

5 Dette opnas med fremgangsmaden ifolge den kendetegnende del af krav 1 
og ved indretningen ifolge den kendetegnende del af krav 8. 

Hermed opnas at t0jstykkerne den manuelle handtering af tojstykkerne for- 
mjndskes ved at operatortiden (cyklustiden) for det enkelte t0jstykke nedsaet- 
10 tes. Dette sker ved at operatoren kun skal finde en kant pa tojstykket, der sa 
anbringes i et par transportklemmer, frem for med den kendte teknik at skulle 
finde hosliggende hjorner af tojstykket og anbringe hvert hjorne i efterfolgen- 
de transportklemmer pa en transportskinne. 

15 Ifolge en foretrukken udforelsesform for fremgangsmaden, overfores tojstyk- 
ket fra en overforingspos'rtion indrettet i en indforingsstatton til fastholdelses- 
midlerne, ved at fastholdelsesmidleme fores ind mellem to parallelle sand- 
wichtransportband indrettet i indforingsstationens transportretning og at den 
udstrakte kant af tojstykket monteres i fastholdelsesmidleme i overforingspo- 

20 sitionen ved sandwichtransportbandenes finemforing af tojstykket fra en indfo- 

ringsposition, der er Indrettet I transportretningen modsat overforingsposltio- 

♦ 

nen. Hermed opnas en fordelagtig fremgangsmade, hvonmed det er muligt, at 
automatisere monteringen af tojstykket i fastholdelsesmidleme. 

25 Ifolge en anden foretrukken udforelsesform for fremgangsmaden, transporter 
res tojstykket pa den endelose transportskinne med den udstrakte kant pa 
tvaers af transportretningen, eller I det vaesentlige pa tvaers af transportret- 
ningen. Hermed opnas en fremgangsmade, hvormed det i saertige tilfaslde er 
fordelagtigt, at transportere en udstrakt kant pa tojstykket pa en endelos 

30 transportskinne. 
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Ifolge en yderligere foretrukken udforelsesform for fremgangsmaden, overfo- 
res tojstykket fra fastholdelsesmidlerne pa transportoren til ilaeggeren ved at 
den udstrakte kant pa tojstykket fores ind mellem et overliggende og et un- 
deriiggende transportband, der er indrettet ved en ende af en bom, hvilken 
5 bom er tvaerstillet i forhold til en transporting pa iteeggeren. Hermed op- 
nas en fremgangsmade, hvormed det i saarlige tilfeelde er fordelagtigt at over- 
fore tajstykket fra fastholdelsesmidlerne pa transportoren til ilaeggeren. 

Ifolge en yderligere foretrukken udforelsesform for fremgangsmaden monte- 
10 res en flerhed af tojstykker pa hver sin skinnetransportor. og at hver skinne- 
transportor med et tojstykke efterfolgende fores ud pa den endelose trans- 
portskinne, hvor skinnetransportoreme med tojstykker danner en bufferbe- 
holdning, og at transportoren med tojstykket fores ud af bufferbeholdningen 
for ilaegning i ilaeggeren. Hermed opnas en fremgangmade. der i saerlige til- 
15 faelde erfordelagtig i forbindelse med fremforing af tojstykker til en ilaegger. 

Ifolge en yderligere foretrukken udforelsesform for fremgangsmaden, ledes 
skinnetransportoren med tojstykket ud pa et afsnit af transportskinnen, og 
transporteres til en anden ilaegger. Hermed opnas en fremgangmade, der i 
20 saerlige tilfeelde er fordelagtig i forbindelse med fremforing af tojstykker i 
fremforingssystemer, der omfatter en forste ilaegger og en anden en ilaegger. 

Ifolge en yderligere foretrukken udforelsesform for opfindelsen, omfatter 
fastholdelsesmidlerne et par transportklemmer, der er placeret pa skinne- 
transportoren med afstand til hinanden og langs en akse, der er vinkelret pa 
skinnetransportoren transporting, eller i det vaesentlige er vinkelret pa 
skinnetransportoren transporting. Hermed opnas et par transportklem- 
mer, det er saerlig fordelagtigt at anvende i forbindelse med fremforing af toj- 
stykker til en ilaegger, ved fastholdelse af et udstrakt stykke kant af tojstykket. 
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Ifolge en yderligere foretrukken udforelsesform for opfindelsen er fasthoidel- 
sesmidlerne indrettet til at fastholde den udstrakte kant af tojstykket i en posi- 
tion pa tvaers af transportretningen, eller i det vaasentlige pa tvaers af trans- 
portretningen. Hermed opnas en fastgorelse af den udstrakte kant af tojstyk- 
5 ket i en position, der i saerlige tilfaelde er fordelagtig. 

Ifolge en yderligere foretrukken udforelsesform for opfindelsen, omfatter den 
endelose transportskinne et bufferomrade, hvilket bufferomrade er indrettet i 
transportretningen pa transportskinnen mellem en indf0ringsstation og naevn- 
1 0 te ilaagger. Hermed opnas en midlertidig oplagring af tojstykker pa transport- 
skinne som det i saartige tilfaelde er fordelagtig at have. 

If 0 |ge en yderligere anden foretrukken udforelsesform for opfindelsen, omfat- 
ter den endelose transportskinne et bufferomrade, der er indrettet pa trans- 
15 portskinnen, mellem ilaeggeren og indforingsstationen. Hermed opnas en 
midlertidig oplagring af tojstykker pa transportskinne som det i andre saari.ge 
tHfaelde er fordelagtig at have. 

Ifolge en anden yderligere foretrukken udforelsesform for opfindelsen, omfat- 
20 ter transportskinnen et sporskifte, eller et eller flere sporskiftere. Hermed op- 
nas, at en skinnetransportor kan fores ind pa et skinneafsnit. og at skinneaf- 
snrttene kan opdeles i fordelagtige inddelinger. 



25 
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Opfindelsen skal i det folgende forklares ud fra tegningen, hvor 

fig 1 viser et skemaiisk pmbpukUuui l lidi af et vaskeriomrade, med en indfo- 
ringsstation, en endelos transportskinne omfattende en flerhed af skinne- 
transportorer, og en ttaegger, der er indrettet i forbindelse med en strygerulle. 

og 

fig. 2 viser et udsnit af en indforingsstation, og 
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fig. 3 viser et udsnit af en ilaegger set fra en ende af en tvaerstillet bom, og 
fig. 4 viser en skematisk tegning af et par transportklemmer. 

Den i figur 1 viste indretning, har til formal at fremfere vaskede i det vaesent- 
lige rektangulsere tojstykker 5 som f.eks. lagener, duge. sengetaj. og lignen- 
de til strygerulning i en strygerulle 10. Indretningen omfatter en endelos 
transportskinne 21, pa hvilken transportskinne 21 en flerhed af skinnetrans- 
portorer 30 omfattende transportklemmer 31, der er indrettet parvis sammen 
transporters rundt i en transportretning 16 pa transportskinnen 21. Skinne- 
transporterens 30 transportretning rundt pa transportskinnen 21 er vist ved 
pile 16. 

Det henvises i det fclgende til figureme 1, 2 og 3. 1 figur 1 vises en principiel 
tegning af et transportskinnesystem til fremforing af t0]stykker 5 til ilaegning i 
en ilaegger 60. Transportskinnesystemet omfatter en fremforingsside, og en 
feturside. hvor fremforingssiden er defineret ved de skinneafsnit, der i trans- 
portretningen 16 er indrettet mellem indferingsstationerne 12a, 12b og ilaeg- 
geren 60, og hvor retursiden er defineret ved de skinneafsnit, der i transport- 
retningen 16 er indrettet mellem ilaeggeren 60 og indfaringsstationen 12a, 
12b. 

Transportskinnen 21 omfatter ved fremforingsprocessens begyndelse to 
skinneafsnit 22a, 22b. Hvert skinneafsnit 22a, 22b omfatter et U-formet fortab 
23a, 23 b, der forlober nedad og opad i et vertikalt plan. Der er til hvert U- 
formet forteb indrettet en indforingsstation 12a, 12b. Mod transportskinnesy- 
stemets transportretning 16 vaak fra indforingsstationeme 12a. 12b omfatter 
skinneafsnittene 22a, 22b hver et 180* kurveforlob 24a, 24b, der foriober 
forst vsek fra indforingsstationerne 12a, 12b og igen frem mod og forbi indfo- 
ringsstationeme 12a, 12b i et horisontalt plan. Skinneafsnittene 22a, 22b er 
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ved enderne forbundet til et feeiles skinneafsnit 25 pa fremforingssiden, og pa 
retursiden er skinneafsnittene 22a, 22b forbundet pa et andet feelles skinne- 
afsnit 28. 

Pa fremforingssiden deler det faelles skinneafsnit 25 sig ud i to indforingsaf- 
snit 26a 26b, der hver isasr forer hen til en ilaegger 60. Hvert indforingsafsmt 
26a 26b omfatter et U-formet forlob 27a. 27b. der forteber nedad og opad i 
et vertikalt plan. De U-formede forlob 27a. 27b er indrettede til at fore skinne- 
transportorer 30 med fastholdte tojstykker 5 fra et hojtliggende horisontalt 
udtraekkende skinneafsnit ned i niveau med iteeggeren 60. Nasrmere bestemt 
ned ved et overliggende og et underliggende transported, der er .ndrettet 
ved en ende af en bom 65. hvilken bom er tvserstillet i forhold til en transport- 
retning 61 pa iteggeren 60. Bommen 65 er placeret ved en forkant af ilaegge- 
ren. og er indrettet tit at tojstykker fores ind fra en ende af bommen og hen- 
over bommen. hvorefter de fores i ilasggerens transportretning 61 ind i ilaeg- 
geren 60 og videre ind i en efterfolgende strygerulle 10. 1 transportretn.ngen 
ved enden af det U-formede forlob 27a, 27b sarnies skinneafsnittene 26a. 
26b I skinneafsnittet 28. der igen forgrener sig ud i to skinneafsnit 22a. 22b. 
derforerforbi indforingsstationerne 12a. 12b. 

Der er • forbindelse med hvert U-formede forlob 27a. 27b indrettet et ende- 
test transportband 50. der er indrettet med en flerhed af foringsmidler til at 
f0 re skinnetransportorerne 30 rundt pa det U-formede forlob 27a. 27b. Fo- 
ringsmidlerne er fordelagtigt monteret med samme afstand mellem h.nanden 
pi, det endelose transportband 50. Det endelose transportband 50 omfatter 
drivmidler til at drive tmnsportbamtet 50 rundt i skinnetransportorens trans- 
portretning 16. Drivmidlerne er indrettet til at modtage signaler fra en s.gnal- 
giver 66. der er monteret i forbindelse med skinneafsnittet 27a. 27b og som 
endvidere modtager signaler fra en signalgiver (ikke vist) i ilaeggeren 60, sa- 
(edes at der kontinuertigt tilfores tojstykker til ilaeggeren 60. 
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Pa fremforingssiden er skinneafsnittene fordelagtigt indrettet med et vertikalt 
fald fra indforingsstationerne 12a, 12b og frem til iteggeren, og pa retursiden 
er skinneafsnittene fordelagtigt indrettet med et vertikalt fald fra iteggeren 60 
og frem til indf0ringsstationerne 12a, 12b. Herved muliggores det, at skinne- 
transportoreme 30 kan udnytte haeldningen pa skinneafsnittene og "trille" 
ned af skinneafsnittene. 

I figur 1 er vist to indf0ringsstationer 12a, 12b. der hver kan vaere helt eller 
delvist bemandede med en operater 1 1 . Der kan dog i saerlige tilfaelde vaere 
flere indforingsstationer 12a, 12b, ligesom antallet af ilaeggere 60 / strygerul- 
ler 10 og indforingsstationer 12a. 12b vil vaere afpassettil den konkrete drifts- 
situation. 

I eksemplet vist i figur 1. er begge indforingsstationer 12a. 12b bemandede 
med en operat0r 11. der hver isaer indforer vaskede t0jstykker 5 i en indf 0 - 
ringsposition 13 pa indforingsstationen 12. Operat0ren 11 tager saledes et 
t 0 jstykke 5 og finder et stykke af en kant pa t0jstykket 5. Stykket af kanten 
spredes ud og kanten f 0 res ved indforingspositionen 13 ind i to parallelle 
sandwichtransportband 17. T0jstykket 5 transporteres til en overforingsposi- 
tion 14. der er indrettet I transportretningen 18 modsat indforingspositionen 
13. 

Ved at der er indrettet et U-formet forteb 23a. 23b, der forlober i et vertikalt 
plan ved hver indf0ringsstation 12a, 12b, f0res skinneafsnittene 22a. 22b ned 
i et niveau med overf0ringspositionen 14. Naermere bestemt fores fastholdel- 
sesmidlerne 31 ind mellem de to parallelle sandwichtransportband 17 ved 
overf0ringspositionen 14. Fastholdelsesmidleme er fordelagtigt to transport- 
klemmer 31, der er monteret med afstand til hinanden pa en sadan made, at 
transportklemmeme kan overtage og fastholde kanten af tojstykket 5 ud- 
strakt. 
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Ved overforingspositionen 14 overtures den udstrakte kant af tojstykket 5 til 
et par transportklemmer 31, der er monteret pa en skinnetransportor 30 og 
fares i transportretningen 16 ad skinneafsnittet 22a, 22b til det efterfolgende 
skinneafsnit 25. Herefter fares skinnetransportoren 30 med tojstykket 5 gen- 
nem et sporskifte 27 og kan saledes fores ud pa enten skinneafsnittet 26a 
eller skinneafsnittet 26b. 

Haeggeren 60 er indrettet til at tojstykkerne 5 fores ind i Haeggeren 60 ved en 
side parallelt med ilaeggerens transportretning 61 . Overforingen af et tojstyk- 
ke 5 fra skinnetransportoren 30 foregar ved, at tojstykket fores ned i det U- 
formede forlobs runding 51, hvor den udstrakte kant af tojstykket fores ind 
mellem et overliggende endelost transportband 63 og et underiiggende ende- 
l 0 st transportband 64, ved en ende af den tvaerstillede bom 65 pa Haeggeren 
60. 

Det overliggende endelose transportband 63 er indrettet ved en ende af 
bommen 65 og omfatter en bevaegelsesretning 64a, der er parallel med bom- 
mens udstraakning pa tvaers af ilaeggerens 60 transportretning 61. Det 
underiiggende endelose transportband 64 foriober pa en horisontal overside 
af bommen 65 og har en udstraekning i det vaesentlige i bommens udstraek- 
ning pa tvaers af ilaeggerens 60 transportretning 61. Det overliggende ende- 
| 0 se transportband 63 og det underiiggende endelose transportband 64 er 
indrettet med en transportretning 64a. der bevirker, at tojstykkeme 5 fores 
henover bommen 65. Herudover omfatter Haeggeren 60 midler til at fore toj- 
stykket i ilaeggerens transportretning 61 ind i den efterfolgende indrettede 
strygerulle 10. 

Pa fremforingssiden kan der fordelagtigt indrettes et bufferomrade til midler- 
tidig opbevaring af en flerhed af skinnetransportorer omfattende transport- 
klemmer med tojstykker, der skal fremfores til Haeggeren 60. Bufferomradet 
vil i nogle tilfaelde forfelagtigt vaere indrettet pa skinneafsnittet 25. I saerlige 
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tilfaetde vil det vaere fordelagtigt at indrette bufferomradet pa de to indforings- 
afsnit 26a, 26b, der hver isaer forer hen til en ilaegger 60. 

Pa retursiden er der indrettet et bufferomrade til mldlertidig opbevaring af en 
5 flerhed af skinnetransportorer omfattende transportklemmer, saledes at der 
kontinuerligt kan ttfares "tomme" skinnetransportorer 30 til indforingsstatio- 
neme 12. Bufferomradet vil i nogle tilfaelde fordelagtigt vaere indrettet pa 
skinneafsnittet 28. 1 andre saerlige tilfaBlde vil det vaare fordelagtigt at indrette 
bufferomradet pa skinneafsnittene 22a og 22b. 

0 

I f.gur 4 vises saedes en skematisk tegning af et par transportklemmer 31 
omfattende klemmidler 31a. Transportklemmerne 31 er monteret med klem- 
midlerne 31a pegende i samme retning ved enderne af en baerebjselke 71. I 
forhold til transportretningen af de pa skinnetransportoren monterede trans- 
1 5 portklemmer er klemmidleme 31a placeret sa de peger modsat transportret- 
ningen, hvilket er indikeret i tegnlngen ved pilen 16. Forbindelsen til skinne- 
transportoren er indikeret med henvisningsbetegnelsen 71 . 

Transportklemmerne 31 er placeret pa skinnetransportoren 30 med afstand 
20 til hinanden, og langs en akse X, der er vinkelret pa skinnetransport0rens 
transportretning 16. eller i det vaBsentHge er vinkelret pa skinnetransporto- 
rens transportretning 16. Tojstykker 5, der feres rundt op den endelose 
transportskinne fastklemmes af klemmemidlerne 31a. En udstrakt kant af 
tojstykket vil saledes vasre fastholdt mellem transportklemmerne 31. Den 
25 udstrakte kant er I tegnlngen indikeret med afstanden 75. 
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1 . Fremgangsmade til fremforing af i hovedsagen rektangulaere tejstykker 
(5) til en ilaagger (60) omfattende, fastgerelse af et tejstykke (5) i fast- 
holdelsesmidler (31), der er indrettet pa en skinnetransporter (30). at 
skinnetransporteren (30) med tejstykket (5) transporters i en trans- 
portretning (16) pa en endeles transportskinne, og at skinnetransporte- 
ren (30) med tejstykket (5) transporters frem til en ilaegger 60 og at 
tejstykket (5) overtures til ilaeggeren (60), kendetegnet ved, at et styk- 
ke af en kant pa tejstykket (5) findes og stykket af kanten spredes ud 
hvorefter stykket af kanten monteres I fastholdelsesmidlerne (31). 

2. Fremgangsmade itelge krav 1 , kendetegnet ved, at tejstykket (5) over- 
fores fra en overferingsposition (14) indrettet I en indforingsstation (12) 
til fastholdelsesmidlerne (31), ved at fastholdelsesmidlerne (31) fores 
ind mellem to parallelle sandwichtransportband (17) indrettet i indfo- 
ringsstationens transportretning (16). og at den udstrakte kant af tej- 
stykket (5) monteres I fastholdelsesmidlerne (31) i overforingspositio- 
nen (14) ved sandwichtransportbandenes fremforing af tejstykket fra en 
indforingsposition (13), der er indrettet i transportretningen (16) modsat 
overforingspositionen (14). 

3. Fremgangsmade ifolge krav 1 eller 2. kendetegnet ved. at tejstykket 
(5) transporteres pa den endelese transportskinne (21) med den ud- 
strakte kant af tejstykket pa tvaers af transportretningen (16). eller i det 
vaesentlige pa tvaers aftransportieli imgen (16). 

4. Fremgangsmade ifolge ethvert af kravene 1 - 3. kendetegnet ved, at 
tejstykket (5) overfores fra fastholdelsesmidlerne (31) pa skinnetrans- 
porteren (30) til ilaeggeren (60) ved at den udstrakte kant pi tejstykket 
(5) fores ind mellem et overiiggende (63) og et underliggende trans- 
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portband (64). der er indrettet ved en ende af en bom (65), hvilken bom 
er tvaerstillet i forhold til transportretningen (16) pa ilaeggeren (60). 

Fremgangsmade ifolge et hvert af kravene 1 - 4, kendetegnet ved, at 
en flerhed af tojstykker (5) monteres pa hver sin skinnetransportor (30). 
og at hver skinnetransportor med et tojstykke efterfolgende fares ud pa 
den endelose transportskinne (21). hvor skinnetransportoreme med 
tojstykker danner en bufferbeholdning. 

Fremgangsmade ifolge ethvert af de foregaende krav. kendetegnet 
ved. at skinnetransportoren (30) med tojstykket (5) fores ud af buffer- 
beholdningen for ilaegning i ilaeggeren (60). 

Fremgangsmade ifolge ethvert af de foregaende krav. kendetegnet 
ved. at skinnetransportoren (30) med tojstykket (5) ledes ud pa et af- 
snit af transportskinnen (26b). og transporteres til en anden ilaegger 
(60). 

Indretning til fremforing af i hovedsagen rektangulaere tojstykker (5) til 
en ilaegger (60) omfattende. en skinnetransportcr (30) med fastholdel- 
sesmidler (31), hvilken skinnetransportcr er indrettet til at transportere I 
hovedsagen rektangulaere tejstykker pa en transportskinne (21) i en 
transporting (16) mellem en indfcringsstation (12a, 12b) og ilaegge- 
ren. kendetegnet ved. at fastholdelsesmidlerne (31) er indrettet til at 
fastholde et stykke af en udstrakt kant af tojstykket (5). samt at fasthol- 
delsesmidlerne er indrettet pa en sadan made, at de korer mellem to 
parallelle sandwichtransportband (17) indrettet i indforingsstationens 
transportretning (16). og at fastholdelsesmidlerne er indrettet til overta- 
ge den udstrakte kant af tojstykket (5) ved en overforingsposition (14). 
hvilken overferingsposition () er indrettet i transportretningen modsat 
indforingspositionen (13). 
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9 Indretning HMge krav 8, kendetegnet ved, fasthoidelsesmidleme (30) 
er et par transportklemmer, der er placeret pa skinnetransporteren (21) 
med afstand til hinanden og langs en akse (X), der er vinkelret pa skin- 
netransportorens (30) transportretning (16). eller der i det vaesentlige er 
vinkelret pa skinnetransportorens transportretning (16). 

10 indretning HMge et hvert af kravene 8-9, kendetegnet ved. at trans- 
portklemmerne (30) er indrettet til at fastholde den udstrakte kant af t0j- 
stykket (5) i en position pa tvaers af transportretningen (16). eller i det 
vaesentlige pa tvaers af transportretningen (16). 

11 Indretning HMge ethvert af kravene 8-10, kendetegnet ved. at omfat- 
te et bufferomrade (32a. 32b), hvilket bufferomrade er indrettet i trans- 
portretningen (16) pa transportskinnen (21) mellem en indforingsstation 
(12a, 12b)og naevnte ilsegger (60). 
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indretning HMge ethvert af kravene 8-11. kendetegnet ved, at omfat- 
te et bufferomrade (28a) indrettet pa transportskinnen (21). mellem 
20 ilaeggeren (60) og indfcringsstationen (1 2a, 1 2b). 

13 indretning HMge ethvert af kravene 8 - 12. kendetegnet ved, at trans- 
portskinnen (21) omfatter et sporskifte (27). eller et eller flere sporskifte- 
re (27). 
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Fremgangsmade og en indretning til fremforing af i hovedsagen 
rektangulaere tojstykker til en ilaegger. 

Naervaerende opfindelse angar en fremgangsmade og en indretning til 
fremf0ring af i hovedsagen rektangulaere tojstykker til en ilaegger omfat- 
tende, fastgoreise af et tojstykke i fastholdeteesmidter, der er indrettet 
pa en skinnetransporter, at skinnetransportoren med tojstykket trans- 
porteres i en transportretning pa en endetes transportskinne, og at 
skinnetransportoren med tojstykket transporteres frem til en ilaegger og 
at tojstykket overfores til ilaeggeren. Hermed opnas en kortere opera- 
t 0 rtid og samtidig opnas en kapacrtetsforegelse i forhold til de kendte 
fremf0ringsindretninger. 
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Fig. 1 skal offentliggores. 
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